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Passion for
Precision

Kiedy potrzebujesz wszystkiego, wiedz, ze jest firma, na ktéra
mozesz liczy¢ w zakresie dostawy kompleksowych rozwigzan

i ustug. Od obrobki elektroerozyjnej, teksturowania laserowego
i wytwarzania addytywnego, przez najwyzszej klasy centra
frezerskie i wrzeciona, oprzyrzadowanie, automatyzacje

i software - wszystko wspierane przez efektywna obstuge
klienta. Oferujac nasze produkty AgieCharmilles, Microlution,
Mikron Mill, Liechti, Step-Tec i System 3R, pomagamy zwiekszy¢
przewage konkurencyjna.

AgieCharmilles
- jestesmy czescig GF Machining Solutions.



Spis tresci

4 Cechy gtéwne

6 Zoptymalizuj swojg produkcje

8 Szybkosé i jakosé

10 Skroé czas dostawy

12 Dostepnosé ma kluczowe znaczenie
dla Twojego biznesu

14 Zmniejsz zuzycie energii

16 Customer Services

17 Elektrody grafitowe

18 Dane techniczne

22 0 GF Machining Solutions

Doskonate rezultaty w zasiegu reki

Nowy system sterowania o nazwie AC FORM HMI, opracowany
przez GF Machining Solutions, sprawia, ze drazenie elektro-
erozyjne staje sie procesem intuicyjnym, tatwym do naucze-
nia oraz prostym w obstudze. Korzyscia dla uzytkownika jest
wyzsza wydajno$é, niezawodnos$¢ procesu oraz mozliwosc
wykonywania skomplikowanych drazen. Srodowisko pracy
stworzone przez sterowanie AC FORM HMI utatwia osiagnie-
cie doskonatych rezultatéw obrdbki.
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Zoptymalizuj Szybkos¢é
swoj3a produkcje i jakos¢

I,zapewnia-
manualnych
Zwieksz zy-
let/elektrod

A ENEACE
zy zarzadzania

; _ | wia realizacje
bardziej skomplikowanych gniazd. ’ + Najwyzsza ergonomia
+ Generator ISPG (Intelligent Speed Power Generator)

+ : . 3
Kompaktowa i sztywna konstrukcja mechaniczna opracowany w oparciu o wieloletnie do$wiadczenie

pna na rynku os$ C w obrébce EDM
bsza technologia obrébki grafitu
jazd 3D

Skro¢é
czas dostawy

......



Zoptymalizuj swoja produkcje

Sprostaj oczekiwaniom

klientow

Sztywna konstrukcja i nieruchomy stét

Maszyna posiada zwartg konstrukcje typu “krétkie C” z prze-
wymiarowanymi elementami korpusu. Takie rozwigzanie
gwarantuje stabilno$¢ mechaniczng i doktadno$¢ geome-
tryczng maszyny przez caty okres eksploatacji. Ponadto,
dzieki zwartej i sztywnej konstrukcji, pochtaniane sg wszyst-
kie sity obrobki, w celu utrzymania doktadnej szczeliny
iskrowej pomiedzy detalem a elektroda.

Liniaty optyczne: dozywotnia doktadnos¢

Uzyskanie wiarygodnej doktadnosci pozycjonowania mozli-
we jest wytacznie przy zastosowaniu liniatéw optycznych
do bezpos$redniego pomiaru pozycji. Eliminujg one wszystkie
klasyczne btedy, takie jak: luz zwrotny, rozszerzalnos$c ciepl-
na i efekty zuzycia. System sterowania serwonapedami,
opracowany przez GF Machining Solutions, pracuje w petli
zamknietej. Jest on zaprojektowany tak, by zapewni¢ nie-
zmienng doktadnos¢ bez wzgledu na dtugos$¢ przejazdu osi.

Silnik + enkoder

Liniaty optyczne
(rozdzielczo$é pomiarowa: 50 nm)
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Polecenie CNC

:

Przemieszczenie osi
(silnik + enkoder)

Bez yosrednia kontrola
ji (liniat optyczny)




Accura C,

najmocniejsza o$ C na rynku

Deformacja drazonego gniazda w wyniku niekontrolowane-
go skrecenia elektrody podczas drazenia jest zjawiskiem
wysoce niepozadanym. Niestety, pulsacyjne ruchy elektro-
dy, odbywajace sie w ptynie jakim jest dielektryk, powoduja
powstawanie duzych sit ssgcych (wzdtuznych i obrotowych),
oddziatujacych na elektrode. Eliminacje tych negatywnych
zjawisk zapewnia specjalna os$ C, o nazwie Accura-C. 0$ ta
bez problemu wytrzymuje oddziatywanie momentu bez-
wtadnosci o wartoéci do 5000 kgcm?, zapewniajac przy tym
wysoka doktadnoé¢ pozycjonowania.
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Stabilizacja termiczna maszyny
Dostepna wytacznie jako opcja dla FORM P 600, stabilizacja
termiczna zapewnia najwyzszg precyzje wymiarowa wykony-

wanych czesci niezaleznie od warunkéw temperaturowych.

Automatycznie opuszczana wanna robocza

Elektroerozyjne drazarki wgtebne AgieCharmilles FORM P
dostepne sg w trzech rozmiarach i wyposazone sg w automa-
tycznie opuszczany zbiornik roboczy. Takie rozwigzanie gwa-
rantuje wygodny dostep do strefy roboczej oraz pozwala
na efektywne zastosowanie automatyzacji procesu drazenia
(bezobstugowa wymiana przedmiotéw obrabianych i elektrod).



Szybkosc i jakos¢

Elastycznosc

1 mocC
gwarancja
najlepszych
wynikow
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Najszybsza technologia

obrabki grafitu

Nasza dynamiczna funkcja iGAP
zwieksza wydajnosé usuwania
materiatu, zachowujgc jednoczesnie
doktadnos$¢ wymiarowa przedmiotéw
obrabianych i jednorodnosé
wykonczenia powierzchni.

Najbardziej zaawansowane sterowanie CNC

Optymalne strategie obrébki dostepne s za pomoca nowego
sterowania AC FORM HMI. Organizacja ekranéw interfejsu
AC FORM HMI jest na jednym poziomie menu, gdzie wszystkie
ikony s3 rozmieszczone logicznie, w porzadku chronologicz-
nym procesu drazenia, a dynamiczna pomoc kontekstowa
jest zawsze w zasiegu jednego klikniecia.
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Dzigki funkcji Wear
Partitioning zuzycie nawet
przy najbardziej
energetycznych
nastawach generatora
jest radykalnie
zminimalizowane

Znakomita wydajnosé
na nieregularnych
powierzchniach

e Czas obrét;ki _<"Ago-dz.
v o Elektroda grafitowa AC-K900 x1

Generator ISPG (Intelligent Speed Power Generator)
opracowany w oparciu o wieloletnie doswiadczenie

w obrébce EDM

Z naszym generatorem wysokiej wydajnosci obrébka EDM
jest stale optymalizowana przy kazdym impulsie, natomiast
zuzycie elektrod (zaréwno miedzianych jak i grafitowych)
jest zminimalizowane we wszystkich operacjach (od obréb-
ki zgrubnej po wykanczajaca). Kontrola procesu zajmuje za-
ledwie utamek sekundy a zapewnia wyjatkowo jednorodne
wykonczenie powierzchni.



Szybkie polerowanie Czas drazenia tacznie

gtebokich ksztattow 3D z polerowaniem: 10 godz. 50 min
Osiagnij najwyzsza jako$é powie- Elektroda grafitowa AC-K900 x2

rzchni wewnatrz gtebokich gniazd Elektroda miedziana x1

i jednoczesnie znacznie skrdc czas Jakos¢ powierzchni: Ra 0.12 um

polerowania. Dzieki funkcji
umozliwiajgcej obrébke elektrodami
wykonanymi z réznych materiatéw,
zacznij szybka obrébke za pomoca
elektrody grafitowej, a nastepnie
przeprowadz obrobke wykanczajgca
za pomoca elektrody miedzianej dla
uzyskania wysokiej jakosci.

Technologia 3DS udoskonala Czas drazenia tacznie

twoje powierzchnie z polerowaniem: 6 godz. 30 min
Technologia 3DS minimalizuje Elektroda grafitowa AC-K800 x2
gromadzenie sie 0sadéw wewnatrz Elektroda miedziana x1

formy wtryskowej oraz zmniejsza sity Jakos$¢ powierzchni: Ra 1.5 um

tarcia i “wypychania” podczas procesu
formowania wyprasek z tworzyw
sztucznych. Oznacza to wyzsza
produktywnos¢, elastycznos¢, koncowa
jakos$¢ produktu a takze powtarzalnos¢
procesu wytwarzania form oraz
jednorodna ziarnisto$¢ powierzchni.

Zapewnij doktadnos¢ pozycjonowania

Aby zapewni¢ doktadno$¢ pomiarowa lepsza niz ta, ktora
mozna uzyskac za pomoca standardowej sondy elektrostyko-
wej, mozliwe jest uzbrojenie drazarek AgieCharmilles FORM P
w mikrometryczng sonde pomiarowa z optycznym systemem
transmisji. Pomiar tg sondg umozliwia bazowanie czesci oraz
kontrole miedzyoperacyjng drazonych gniazd bez konieczno-
Sci przenoszenia obrabianej czesci z drazarki na maszyne
pomiarowa. Pozwala to na znaczne oszczednosci czasowe
i finansowe. Po wykonaniu pomiaréw, sterowanie AC FORM
HMI generuje automatycznie raport pomiarowy, co umozli-
wia archiwizacje prowadzonej kontroli wyrobu.
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Pulsacja o wysokiej

predkosci (HVP)

 Skuteczne czyszczenie gniazd
poprzez szybki odskok elektrody

« Dobre warunki ptukania

» Optymalne rezultaty erozji

©

System PLS
(Predict Learning System)
¢ Ruchy orbitowania elektrody
sg zapisywane i analizowane
« Wykryte zaburzenia
sg optymalizowane krok po kroku
« Gniazda s drazone szybciej
i z wyzsza doktadnoscia

‘ ‘
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Petna kontrola iskry

* Wyzszy wspoétczynnik usuwania
materiatu dzieki generatorowi ISPG

« Kazda iskra, wytwarzana przez
generator, jest kontrolowana
i optymalizowana

¢ Zmniejszone zuzycie elektrod

(7] ‘, ‘
(7]

Kontrola procesu

« Adaptive Current Control (ACC)

« Adaptive Current Optimization (ACO)

« Zwieksz produktywnos¢ dzieki
unikalnym algorytmom kontroli
procesu erozji



Skro¢ czas dostawy

Obrobka bez nadzoru

Zwiekszona autonomia oraz skrocenie czasu przestojow
Drazarki AgieCharmilles FORM P 350/600/900 moga by¢
wyposazone w zintegrowane liniowe zmieniacze elektrod,
umozliwiajgce dtuga prace bez interwencji operatora. Li-

niowe zmieniacze elektrod zapewniajg zadowalajaca auto- ’ * ' *
nomie dla prac wymagajacych mniejszej liczby narzedzi. o o o o
W przypadku drazarki FORM P 900, ten zintegrowany zmie- FORM P 600: szes¢ pozycji
niacz elektrod mozna zainstalowa¢ zaréwno po lewej,

FORM P 350: cztery pozycje

po prawej, jak i po obu stronach, bez zmiany wymiaréw zaj-

mowanej powierzchni.

FORM P 900: dziesie¢ pozycji x2

10 AgieCharmilles FORM P 350/600/900



Zwiekszona autonomia bez nadzoru operatora

Wykonanie formy wymaga czesto zastosowania duzej liczby
elektrod i palet do produkcji czesci o zréznicowanych czasach
drazenia. W zwigzku z tym mozliwos¢ ich automatycznej wy-
miany ma duze znaczenie dla skrécenia czasu trwania catego
procesu. Drazarki AgieCharmilles FORM P 350/600 moga by¢
wyposazone w zmieniacze obrotowe o zmiennej pojemnosci,
maksymalnie do 160 elektrod. Zastosowanie dodatkowo po-
dwadjnego chwytaka ogranicza zbedne przejazdy osi, znacznie
skracajgc czas wymiany elektrod.

Cel: 7 000 godzin drazenia rocznie

Drazarka zarabia pienigdze tylko wtedy, kiedy drazy. Dlatego
przeniesienie wszelkich czynnosci pomocniczych na zewnatrz
maszyny pozwala na zwiekszenie jej wykorzystania ze $rednio
2500 godzin, az do 7000 godzin drazenia rocznie. Import punk-
tow bazowych detali i offsetéw elektrod, import programéw
roboczych z zewnetrznego programu, optymalizacja cykli
zmieniaczy narzedzi i czesci obrabianych, autoskaning elek-
trod, archiwizowanie wynikdw eTracking - wszystko to pozwa-
la na realizacje ciagtej obrdébki.

Zwieksz swoja konkurencyjnos¢
Automatyzacja zapewnia ciggto$¢ produkcji niezaleznie
od godziny i dnia tygodnia. Uzyskujesz krétsze czasy reali-
zacji, wyzsza produktywnosé oraz szybszy zwrot kapitatu
zainwestowanego w maszyny. Dzieki zautomatyzowanym
operacjom produkcja moze by¢ kontynuowana przez cata
dobe, siedem dni w tygodniu. Mozliwosci sg nieograniczone.
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Macro

MacroMagnum

Dynafix



Dostepnos¢ ma kluczowe znaczenie dla Twojegd‘*b_iznesu

f.aczymy Cie

Z przysziloscia '

Zarzadzaj swoimi zasobami

T.R.U.E. (True Response to User Expectation) PRECISION to in-
nowacyjne rozwigzanie produkcyjne do optymalizacji procesu
elektroerozyjnej obrébki wgtebnej (EDM) w oparciu o rzeczywi-
sta geometrie elektrody. Oprogramowanie to jest wykorzysty-
wane w komoérkach automatyzacji miedzy elektrodrazarkami
wgtebnymi AgieCharmilles i frezarkami Mikron Mill w ramach
nieprzerwanego przeptywu pracy w celu poréwnania, czy
elektrody produkowane przez frezarke s3 zgodne z danymi
CAD/CAM. Celem jest zapewnienie najwyzszej doktadnosci
i spéjnosci na produkowanych elektrodach.
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Zgodnie z Przemystem 4.0

Zgodnie z wizjg Przemystu 4.0 - inteligentnej fabryki przy-
sztosci, T.R.U.E. PRECISION w inteligentny sposéb rozwiazuje
rzeczywiste wyzwania produkcyjne, w tym rosnaca ztozo-

nos$¢ czesci i form. Wychodzac naprzeciw potrzebom rynku
produkcji seryjnej, nasze gniazdo produkcyjne taczace dra-
zarki wgtebne AgieCharmilles oraz frezarki Mikron Mill
do elektrod, znacznie ogranicza koniecznos¢ interwencji
operatora. T.R.U.E. PRECISION stanowi podstawe do osia-
gniecia wyzszej doktadnosci i wezszych tolerancji, wiekszej
produktywnosci, krétszego czasu wprowadzenia produktu
na rynek, petnej przewidywalnosci oraz redukcji kosztéow
potrzebnych do obrébki wgtebne;.



. Przemyst 4.0 /.-
br_giarki wgtebne EDM firmy GF Machining Solutions
sa W petni zgodne z Przemystem 4.0 i potrzebg optymali-

zacji procesow produkcyjnych dzieki inteligentnemu

wykorzystaniu informacji. Rozumiemy, ze maszyny
sg czescig wiekszej uktadanki sktadajacej sie z etapdw
tworzenia, symulacji i przetwarzania koncowego.
Dlatego wspotpracujemy z wieloma partnerami,
aby potaczy¢ wszystkie etapy i uczyni¢
. i e
je komplementarnymi. -

rConnect

Zapewnij najwyzsza dostepnosc¢ dzieki rConnect

rConnect to platforma ustug cyfrowych dostepna dla wszyst- rConnect Live Remote Assistance
rConnect Live Remote Assistance (LRA), zapewnia dostep do na-

kich technologii GF Machining Solutions. Poprzez modutowe szych wykwalifikowanych inzynierow serwisu, ktorzy szybko

podejécie, rConnect obejmuje szereg ustug, ktére umozliwia- odpowiedza na Twoje zgtoszenie serwisowe. Za pomocg na-
. . . L. szego rozwigzania potgczysz sie z naszymi ekspertami, aby
ja zwigkszenie produktywnosci. uzyskac zdalne wsparcie w czasie rzeczywistym.

Twoje korzysci
» Szczegdtowe informacje o twojej maszynie
na jednym pulpicie
» Wiekszy czas dostepnosci maszyny
» Bezposredni i interaktywny dostep do naszego
specjalistycznego serwisu
» Szybsze rozpoznanie mozliwych probleméw
» Bezpieczne potaczenie internetowe oparte
na najnowszych technologiach szyfrowania
— certyfikowanych przez TOVIT

* Znaczacy krok w kierunku inteligentnych ustug rConnect Messenger

Poprzez rConnect Messenger, dane maszynowe s3g wysytane
na Twoje urzadzenie mobilne, dzigki czemu bedziesz na bieza-
co informowany o stanie produkcji. Mozesz nadzorowac swdj
warsztat przez smartphone’a.

w celu zwiekszenia wydajnosci
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Zmniejsz zuzycie energii

Zarzadzaj swoimi
zasobami

Econowatt: podejmij dziatania w celu oszczedzania energii Zwieksz swoja konkurencyjnos¢

0d kilku lat koszty energii stale rosna. Z tego powodu kontro- e Automatyczna funkcja “wybudzenia” moze zostac
lowanie kosztdw produkcji i oszczedzanie energii staty sie zaprogramowana w tygodniowym kalendarzu.
priorytetami dla prawie wszystkich narzedziowni. Dzieki in- * Przed zaplanowanym czasem rozpoczecia obrébki
teligentnemu modutowi Econowatt GF Machining Solutions urzadzenie automatycznie uruchamia sie ponownie,
wspiera Cie w oszczedzaniu energii i zmniejszeniu negatyw- aby umozliwi¢ termostabilizacje dielektryka

nego wptywu na $rodowisko. i rozgrzanie maszyny.

* Wrezultacie kazdego ranka obrabiarka jest gotowa
do wykonania wymaganych zadan.
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Dzieki modutowi Ecénowatl‘,’moiesz
zaoszczedzi¢ na jednej obrabiarce
wystarczajaco duzo energii elektry-
cznej by zasili¢ przez rok dwa domy.
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omer Services
Wynies swgj
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ajwy Sci swoich obrabiarek,
omd Klienta zapewniajacym
ncyjn zez caty cykl zycia produkt

Nad3azaj za zmianami

jem t ieniajg sie rowniez jej

esz licz ing Solutions w zakresie

ie dostosc

ie doskonata
zmieniajacy

mi, tak by$ mg¢

Operations Support: rozwigzania,
ktore usprawnia Twojg obréobke
Osiagnij optymalny poziom wydaj-
noéci i precyzji w codziennej pracy
dzieki certyfikowanym materiatom
eksploatacyjnym i oryginalnym cze-
$ciom zamiennym.
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Iazan majacych na celu
€j. Pomagamy Ci nadazyc¢
ami gospodarczymi oraz
i¢c konkurencje.

Machine support: zapewnienie
trwatego sukcesu w obrébce
Zoptymalizuj czas pracy dzieki ory-
ginalnym czeséciom zamiennym,
specjalistycznej pomocy technicznej
oraz ustugom prewencyjnym i za-
awansowanym.

Business support: wykorzystaj
petny potencjat swojego sprzetu
Zwieksz wartos$¢ inwestycji w maszy-
ny w miare rozwoju firmy, dzieki roz-
wigzaniom dostosowanym do twoich
konkretnych potrzeb.



AC-K900 AC-K800

do wysoce do obrdébki
precyzyjnej wykanczajacej
obrobki

wykanczajacej

Rodzaje grafitu
oferowane przez
GF Machining Solutions

AC-K700 AC-K600 AC-K500
do obrébki do obrébki do obrébki
zgrubnej zgrubnej zgrubnej

i wykanczajacej i wykanczajacej

Wielko$¢ ziarna (um) 2

6 8

Rezystywnos¢ elektryczna (uQOm) 15.0

Elektrody grafitowe

Zwieksz swoja produktywnosc,

zoptymalizuj kos

Zty 1 czas

GF Machining Solutions oferuje rozne klasy elektrod grafitowych z szerokim zakresem charakterystyk
wydajnosciowych. Kazda klasa jest dedykowana do okreslonego zakresu zastosowan.

tatwa i szybka obrobka, bez gratowania

Doskonate rezultaty przy obrdbce z wysokimi predkos$ciami
oraz oszczednos$¢ czasu przy produkcji elektrod. W przeci-
wienstwie do elektrod miedzianych elektrody grafitowe nie
wymagajg dodatkowego gratowania ostrych krawedzi.

Wyzszy wskaznik usuwania materiatu

i wyzsza odpornosé na zuzycie w poréwnaniu do miedzi
Optymalny czas erozji i minimalne zuzycie elektrody skut-
kujg zaréwno oszczednoscig kosztéw, jak i czasu.
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Wysoka stabilnos¢ termiczna

i odpornos¢ na skoki temperaturowe

Wymiary elektrody pozostajag stabilne podczas procesu
erozji i mozliwe jest drazenie z wiekszym natezeniem
pradu niz w przypadku miedzi. Maty ciezar grafitu umozli-
wia drazenie wiekszymi elektrodami i ich obstuge, a takze
optymalizacje kosztow elektrod.

Ustugi ciecia

* Mozemy przyciaé blok grafitowy wybranej klasy
do potrzebnego rozmiaru, ktéry najlepiej pasuje
do Twoich zastosowan.

« Skontaktuj sie z nami, aby ustali¢ szczegéty.



Dane techniczne

FORM P 350 FORM P 600 FORMP 900
FORM P 350 FORM P 600 FORM P 900
Maszyna
Konstrukcja Nieruchomy stét roboczy/automatycznie opuszczana wanna
Wymiary (*) mm 1900 x 1690 x 2398 2265x2110x 2780 2970 x 3100 x 3320
Masa catkowita (bez dielektryka) kg 2800 4500 7000
Powierzchnia posadowienia (**) mm 1900 x 1690 3040 x 2830 2970 x 3100
Spetnia wymagania okreslone w normie 89/392/CEE 89/392/CEE 89/392/CEE
.Maszyny, Bezpieczenstwo i Zdrowie"
Spetnia wymagania okreslone w normie 89/336/CEE 89/336/CEE 89/336/CEE
.Zgodnos$¢ elektromagnetyczna®
Osie X, Y, Z
Przesuwy X, Y, Z (*) mm 350 x 250 x 300 600 x 400 x 450 900 x 700 x 500
Predkos¢ osi X, Y m/min 6 6 6
Predkos¢ osi Z m/min 15 10 7.5
Doktadnos¢ odczytu pozycji X, Y, Z um 0.05 0.05 0.05
Obszar roboczy
Wymiary zbiornika roboczego (*) mm 800 x 520 x 350 1216 x 810 x 470) 1814 x1215x 700
mozliwos$¢ wydtuzenia
w X
Wymiary stotu roboczego (**) mm 500 x 400 750 x 600 1100 x 900
Odlegtos¢ od podtogi do powierzchni stotu mm 1000 1000 1100
Min./Maks. odlegtos$¢ stot-uchwyt (***) mm 150/450 150/600 322/822
Detal i elektroda
Maks. masa elektrody kg 50 50 50
Maks. masa detalu kg 500 1600 3000
Maks. wymiary detalu (*) mm 700 x 460 x 285 1040 x 730 x 410 1670 x 1120 x 560
Poziom dielektryka (programowalny) mm 100 - 305 100 - 400 100 - 550

* Szeroko$c x gtebokos¢ x wysokos$¢ ** Szerokosc x gteboko$¢ *** Z osig C + uchwyt elektrod System 3R Macro
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Zbiornik dielektryka

FORM P 350 FORM P 600

FORM P 900

Pojemnos¢

410 700

2500

Liczba filtrow

4 wktady papierowe 6 wktadow papierowych

8 wktadow papierowych

Generator
Typ generatora ISPG ISPG ISPG
Maks. prad roboczy (opcja) A 80 (140) 80 (140) 80 (140)
Min. chropowatos¢ powierzchni pm Ra 0.08 0.08 0.1
Media zasilajace
Standardowe napiecie zasilania 3 x 380V/400V + 10%. 50/60Hz (50Hz standard)
Chtodzenie
Wymiennik ciepta dielektryk/woda Zintegrowany Zintegrowany Zintegrowany
Jednostka sterowania
System operacyjny Windows
Wprowadzanie danych monitor LCD 15", mysz lub ekran dotykowy,
klawiatura oraz pilot zdalnego sterowania
Interfejs uzytkownika AC FORM HMI
Systemy Eksperckie TECFORM
Konsola na statywie lub na suporcie obrotowym
Moduty
0$ Z (15 m/min) Standard — Opcja
Liniowy zmieniacz narzedzi LTC (*) poz. 4 (standard) 6 (standard) 10 (standard), lewy
5 (Combi) 6 (Combi) 10 (Combi), prawy
Obrotowy zmieniacz narzedzi RTC (*) poz. 16-80 (standard.) 16-80 (standard) —
32-160 (Combi) 32-160 (Combi) —
Systemy ptukania Boczne z 2 stron, 1 przez detal, 1 przez elektrode, 1 ssanie dielektryka
Wymiennik ciepta woda/powietrze Opcja Opcja Opcja
dla szafy elektrycznej
Ptukanie wielogniazdowe, 6 wyjs$¢ Opcja Opcja Opcja
Sonda pomiarowa 3D z mocowaniem Opcja Opcja Opcja
Erowa lub System 3R
Modut iQ dla elektrod grafitowych i miedzia- Standard Standard Standard
nych minimalizujgcych zuzycie elektrod
Standardowa o$ C (*)
Maks. masa elektrody kg 25 25 25
Predkos$¢ obrotowa rpm 0-100 0-100 0-100
Maks. inercja kgcm? 2000 2000 2000
0$ Accura C (*)
Maks. masa elektrody kg 25 25 25
Predkos¢ obrotowa rpm 0-100 0-100 0-100
Maks. inercja kgcm? 5000 5000 5000

*Opcja
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FORM P 350

FORM P 350 + LTC

FORM P 600

FORM P 600 + LTC

2397.50

1900

510

2780

2265

1690

R814

1605 660 605
2265

EYE
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3318.5

FORM P 900

3102

FORM P 350/600 + obrotowy zmieniacz narzedzi (RTC)

2968.5

2297

2100

27135

1905

33185

727

1020
1215

1355

2204

753

2968.5

605

3573.5

510

1020

1690

R 814

539 651 1240

1900

FORM P 350 + RTC
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GF Machining Solutions

Dostawca multitechnologicznych

rozwigzan

Nasze zaangazowanie w realizacje Twoich specyficznych potrzeb jest potwierdzone przez wartosc
dodang inteligencji, produktywnosé i jakosé, ktére zapewniajg nasze multitechnologiczne rozwigzania.
Twdj sukces nas motywuje, dlatego stale poszerzamy nasza legendarng wiedze techniczna.
Gdziekolwiek jestes$, niezaleznie od branzy i wielko$ci Twojego zaktadu, mamy kompletne rozwigzania
oraz cel, by przyspieszy¢ Twoj sukces - juz dzis.

EDM (obrébka

elektroerozyjna)

Wycinarki drutowe EDM

Elektroerozyjne wycinarki drutowe oferowane
przez GF Machining Solutions s3 szybkie, precy-
zyjne i coraz bardziej energooszczedne. Od ultra-
precyzyjnej obrébki zminiaturyzowanych kompo-
nentéw, przy wykorzystaniu drutu o $rednicy
od 0.02 mm, az po super nowoczesne rozwigza-
nia zapewniajace wydajng obrdbke i doskonatg
jakos¢ powierzchni obrabianej, nasze maszyny
EDM gwarantujg Twoj sukces.

Drazarki wgtebne EDM

GF Machining Solutions rewolucjonizuje elek-
troerozyjng obrébke wgtebna za pomoca takich
funkcji, jak: technologia iGAP dla radykalnego
zwiekszenia predkosci obrobki i zmniejszenia
zuzycia elektrod. Wszystkie nasze systemy
do drazenia wgtgbnego oferujg szybkie usuwa-
nie materiatu i zapewniaja lustrzane wykon-
czenie powierzchni wynoszace Ra 0.1 pm.

Drazarki otworéw EDM

Rozwigzania GF Machining Solutions do draze-
nia otworéw umozliwiajg wiercenie otworéw
w materiatach przewodzacych elektrycznosé
z bardzo duzg predkoscia - a takze, w przypad-
ku konfiguracji piecioosiowej, pod dowolnym
katem na detalu o pochytej powierzchni.

Oprzyrzadowanie

Doswiadcz petnej autonomii, przy jednoczesnym
zachowaniu najwyzszej doktadnosci, dzieki na-
szym systemom oprzyrzadowania System 3R
do paletyzacji detali oraz elektrod, i potgcz rézne
maszyny i procesy, skracajac czas konfiguracji
i umozliwiajagc bezproblemowe przenoszenie
przedmiotéw obrabianych miedzy réznymi
operacjami.

Oprzyrzadowanie
i automatyzacja

Automatyzacja

Wraz z Systemem 3R zapewniamy réwniez
skalowalne i optacalne rozwigzania do automa-
tyzacji dla pojedynczych maszyn lub ztoZzonych,
multitechnologicznych gniazd produkcyjnych,
dostosowane do Twoich potrzeb.
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Obrébka )
skrawaniem

Frezarki

Producenci narzedzi i form zyskujg przewage
konkurencyjng dzigki szybkim i precyzyjnym
procesom obrébki dostepnym w rozwigzaniach
Mikron MILL S. Obrabiarki Mikron MILL P osia-
gajg ponadprzecietng produktywnos¢ dzieki ich
wysokiej wydajnosci i automatyzacji. Klienci
poszukujacy najszybszego zwrotu z inwestycji
czerpig korzysci z przystepnej wydajnosci na-
szych rozwigzan Mikron MILL E.

Wysokowydajna obrébka topatek lotniczych
Nasze gotowe rozwigzania Liechti umozliwiaja
wysoce dynamiczng produkcje precyzyjnych to-
patek. Dzigki ich wyjatkowej wydajnosci i nasze-
mu dos$wiadczeniu w obrdobce topatek, zwiek-
szasz wydajnos¢ produkujac przy najnizszych
kosztach.

Wrzeciona

Jako czeé¢ GF Machining Solutions, firma Step-Tec
angazuje sie w rozwdj kazdego centrum obréb-
czego juz od pierwszego etapu. Kompaktowa
konstrukcja w potgczeniu z doskonatg powta-
rzalnoscia termiczna i geometryczng zapewniajg
doskonata integracje wrzecion z obrabiarka.

Oprogramowanie

Rozwigzania do digitalizacji

W celu przyspieszenia transformacji cyfrowej,
spétka GF Machining Solutions przejeta firme
Symmedia GmbH specjalizujgca sie w oprogra-
mowaniu do tgcznosci pomiedzy maszynami.
Razem oferujemy petna game rozwigzan Prze-
mystu 4.0 dla wszystkich branz. Przysztosé
wymaga elastycznosci do szybkiego przysto-
sowania sie do cyfryzacji proceséw. Nasza inte-
ligentna produkcja oferuje wbudowana wiedze
specjalistyczng, zoptymalizowane procesy pro-
dukcyjne i automatyzacje narzedziowni: rozwig-
zania dla potaczonych ze sobg, inteligentnych
maszyn.

Wytwarzanie

-
Zaawansowane

Teksturowanie laserowe

Estetyczne i funkcjonalne teksturowanie jest ta-
twe i w 100% powtarzalne dzieki naszej cyfrowej
technologii laserowej. Nawet skomplikowane
geometrie 3D, w tym czesci precyzyjne, s3 tek-
sturowane, grawerowane, mikrostrukturowane,
znakowane i etykietowane.

Mikroobrdbka laserowa

GF Machining Solutions oferuje maszyny do ob-
réobki laserem femtosekundowym przystosowa-
nym do wytwarzania drobnych, wysoce precy-
zyjnych elementdw, zaspokajajacych rosnace
zapotrzebowanie na coraz mniejsze, bardziej
skomplikowane podzespoty niezbedne do wy-
twarzania wiodacych na rynku produktow.

Wytwarzanie addytywne (AM)

GF Machining Solutions i 3D Systems, wiodacy
globalny dostawca rozwigzan do wytwarzania
addytywnego i zarazem pionier druku 3D, na-
wigzali wspotprace w celu wprowadzenia no-
wych rozwigzan w zakresie druku 3D z metalu,
ktére umozliwig producentom wydajniejsze
wytwarzanie ztozonych czeéci metalowych.

Customer
Services

Dostepni na catym swiecie

Zapewnienie najlepszej wydajnosci przez caty
okres uzytkowania maszyn jest naszym celem.
Oferujemy trzy poziomy wsparcia. Operations
Support oferuje petng game oryginalnych czesci
zuzywalnych i certyfikowanych materiatéw eks-
ploatacyjnych. Machine Support obejmuje czesci
zamienne, wsparcie techniczne i szereg ustug
prewencyjnych, aby zmaksymalizowa¢ czas pra-
cy maszyny. Business Support oferuje dedyko-
wane rozwigzania biznesowe.
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Biel/Bienne Niemcy, Schorndorf USA
Losone www.gfms.com/de Lincolnshire, IL
Genewa Chicago, IL
Flawil Wielka Brytania, Coventry Holliston, MA
Langnau www.gfms.com/uk Huntersville, NC
Irvine, CA
www.gfms.com Wtochy, Agrate Brianza - Ml Woodridge, IL
www.gfms.com/ch www.gfms.com/it www.gfms.com/us
Hiszpania, Sant Boi de Kanada, Mississauga ON
Llobregat www.gfms.com/us

Barcelona
www.gfms.com/es Meksyk, Monterrey NL
www.gfms.com/us
Francja, Palaiseau
www.gfms.com/fr Brazylia, Sao Paulo
www.gfms.com/br
Polska, Raszyn / Warszawa

www.gfms.com/pl

Republika Czeska, Brno
www.gfms.com/cz

Szwecja, Vallingby
www.gfms.com/system3r

Turcja, Stambut
www.gfms.com/tr

Chiny

Pekin, Szanghaj, Chengdu,
Dongguan, Hongkong,
Changzhou
www.gfms.com/cn

Indie, Bangalore
www.gfms.com/sg

Japonia
Tokio, Jokohama
www.gfms.com/jp

Korea, Seul
www.gfms.com/kr

Malezja, Petaling Jaya
www.gfms.com/sg

Singapur, Singapur
www.gfms.com/sg

Tajwan
Tajpej, Taichung
www.gfms.com/tw

Wietnam, Hanoi
www.gfms.com/sg



GF Machining Solutions

W skrocie

Umozliwiamy naszym Klientom prowadzenie wydajnej

i efektywnej dziatalnosci poprzez dostawy innowacyjnych
rozwigzan w zakresie frezowania, elektroerozji, lasera

i automatyzacji. Naszg oferte uzupetnia kompletny pakiet
ustug serwisowych.

GF Machining Solutions sp. z 0.0.
Al. Krakowska 81, Sekocin Nowy
05-090 Raszyn

Tel. 22 326 50 50

Faks 22 326 50 99
info.gfms.pl@georgfischer.pl
www.gfms.com/pl
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